TECHNOLOGIE
WEINDICH URZADZENIA
SERWIS _

Specjalistyczne ustugi w zakresie
przygotowania elementow
stalowych i obrobki CNC

Firma WEINDICH od 30 lat  F¢
dostarcza swoim klientom ustugi
zwigzane z projektowaniem
i produkcja maszyn oraz urzadzen

dla przemystu spozywczego

1 gastronomii.

Dzieki wyspecjalizowanej

i doswiadczonej kadrze oraz
profesjonalnie wyposazonemu
zapleczu maszynowemu

z sukcesami realizujemy
najbardziej wymagajace projekty.

Wychodzac naprzeciw
potrzebom naszych klientéw
oferujemy réwniez
specjalistyczne ustugi zwigzane
z obrébka elementow
stalowych: cieciem, gieciem,
walcowaniem blach i profili,
spawaniem oraz obrobka CNC.
W krétkim czasie jestesmy

w stanie zapewnic¢ wysoka
precyzje obrabianych
elementdw, gwarantujac
najwyzszg jakos¢ prac.

W przypadku indywidualnych
projektow nasz dziat
konstruktoréw stuzy Panstwu
petnym wsparciem —

od projektu az po wykonanie.
Doswiadczenie zdobyte

w trakcie realizacji wielu
powierzonych nam zadan
przektada sie na jakosc¢

i skutecznosc¢ zastosowanych
rozwigzan.

www.weindich.pl —




Gilotyna do ciecia blach
* Maksymalna dtugosc ciecia: 2600 mm
* Maksymalna grubos¢ ciecia: 6 mm

Adam Wagner
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Kontakt
MOZLIWOSCI TECHNICZNE W ZAKRESIE ELEMENTOW STALOWYCH
kierownik serwisu
Prasa krawedziowa
e-mail * Maksymalna dtugosc¢ giecia: 2600 mm
a.wagner@weindich.pl
telefon

+48 608 682 514

* Maksymalna grubosc¢ giecia: 4 mm dla stali czarnej, konstrukcyjnej

Walcarka do blach
* Maksymalna dtugos¢ blachy do walcowania: 1 m
* Maksymalna grubos¢ blachy: 1,5 mm

WEINDICH

Centrum Przemystu Miesnego
Convenience Food i Gastronomii
ul. Adamieckiego 8

41-503 Chorzéow

NIP 6271014023

Obrobka pretéw i profili
* Ciecie elementéw
* Walcowanie
Mozliwosci spawalnicze
* Mamy mozliwo$¢ spawania stali nierdzewnej, stali czarnej
konstrukcyjnej i aluminium.
* Spawamy metodami TIG i MIG/MAG.
\ * Posiadamy 2 stoty spawalnicze 1,5x3 m wraz z osprzetem.
\ Ponadto posiadamy zgrzewarke z mozliwoscig zgrzewania
z dociskiem pneumatycznym i recznym.

www.weindich.pl

Frezowanie

Pionowe, czteroosiowe centrum frezarskie Mazak,
pozwala na symultaniczng prace we wszystkich
osiach, dzieki czemu mozliwa jest obrobka
skomplikowanych elementéw wieloosiowych.
Maksymalne wartosci pola obrobczego wynosza:
* X max: 1050 mm

* Y max: 530 mm

*Z max: 510 mm

* Maksymalna waga: 1200 kg

* Maksymalna Srednica materiatu 4-05: 250 mm

* Maksymalna waga 4-08: 125 kg

Toczenie

Sterowana numerycznie tokarka pozioma Mazak,
pozwala na toczenie osi, watow, elementow
obrotowych o maksymalnych gabarytach:

* Maksymalna Srednica toczenia: 380 mm

* Maksymalna Srednica obrébki z preta: 80 mm

* Maksymalna dtugosc toczenia: 1000 mm

* Maksymalna masa: 450 kg




